
“机电一体化”高级培训班课程内容

模块一：自动化生产线自动控制系统

自动化生产线的基本组成

自动化生产的安装及调试要求

西门子PLC：S7-300，S7-400的基本应用

工业总线：PROPIBUS的组网及应用

工业以太网：基于Profinet的PLC、变频器、人机界面、伺服系统等工控设备的组网及应用。

模块二：工业机器人的应用

工业机器人的基本知识及操作：机器人本体结构及示教。

工业机器人的典型应用及操作：机器人在码垛、搬运、喷涂、打磨、焊接上的典型应用。

工业机器人在自动化生产上的应用与调试。

模块三：数控机床的电气装配及调试
数控机床常用元器件的工作原理，选型及常见故障

数控机床电气控制电路分析

数控系统的接口
给伺服系统

伺服系统的组成、接口电路及相关控制信号

伺服驱动的工作原理、硬件电路的分析

常用参数的含义及调整参数调试
交流伺服驱动系统的常见报警及常见故障处理

伺服电机的拆装及电机编码器的装配
主轴驱动系统

变频器的工作原理及三相异步电机的结构

变频器的控制接口

变频器的常用参数及调试

伺服主轴驱动系统的结构、工作原理、接口及参数设置

主轴定向的实现

主轴转速的调整

攻丝、车螺纹常见问题及处理

主轴驱动系统常见报警及处理

模块四：国际标准的机电设备的电柜装配、机电联调及常见故障的维修处理

机电设备电气设计的基本知识

机电设备的相关器件的选型

数控系统的选择

进给伺服及主轴的选择

其他控制元器件的选择

机电设备电气控制柜设计与装配

1）机电设备电气原理图的设计

2）机电设备电气控制柜安装工艺设计

3）电气控制柜的元气件布局设计

4）电气控制柜的元气件的安装
机电设备机电联调及故障的排除

模块五：机床高精度加工工艺及方法（以数控机床为例）
数控机床（数车数铣）高精度加工的国际标准要求

数控机床（数车数铣）高精度加工常用检测工具以及使用方法

数控机床（数车数铣）高精度加工的相关精度及检测方法

数控机床（数车数铣）高精度加工的工艺方法

模块六：指导论文撰写及解决技术难题
指导学员提取在工作过程中的产生的技术研究课题，进行论文选题。

从理论和技术的角度，进行论文的辅导及修改
技师考评基本要求及相关知识培训
与学员一起对企业生产过程的工艺流程、设备改进、控制方法、工具选用、材料处理、生产过程管理等出现的疑难问题进行采样、分析，共同研究提出解决方案。


